Shuntab Sverige AB Varmevaxlare

i

I ntroduktion

En hellddd plattvéarmevéxlare (BPHE) & en
kompakt enhet bestédende av rostfria stal plattor
ihopl 6dda med enbart koppar.

Shuntab erbjuder 67 olikaBPHE:s|
standardstorlekar. Varje vaxlare bestédr av fleravia
en vakuumprocess permanent ihopl 6dda stél plattor.
Varannan plattaroteras 180° for att skapatva
separata flodeskanaler i vilka mediet strommar at
motsatta hall.

Anvandningsomrade

Shuntab:s véxlare kan anvandas till en méngd olika
media sdsom gas och vétskor som inte innehaller
substanser som l&tt kan fastna. Plattorna som
formar de separata kanalerna & gjorda av rostfritt
stdl ASTM 316 (W .-1.4401,SS 2347), vilket &r
resistent mot de flesta vatskor och gaser.
Lodmaterialet &r rent koppar, som ocksa besitter
mycket goda motstandskraftiga egenskaper.

UNDANTAG FOR STANDARDENHETER

Anvand inte havsvatten
Anvénd inte ammoniak (NHg)

Testning
Varje vaxlare som lamnar var fabrik i Landskrona
har genomgatt en fyrstegstest for att garantera htg
kvalitet.
1. Vakuum test penasidan, 2,0x10" bar
(max. pumptid 300 sek, halltid 10 sek)
2. Trycktest pdenasidan 39 bar (hdlltid 1 sek)
3. Trycktest pAandrasidan 30bar (halltid 1 sek)
4. Vakuum test pdandrasidan, 2,0x10” bar
(max. pumptid 300 sek, halltid 10 sek)

Certifikat
CE- dokumentation.
Testade och godkanda av
Svenska Varmeverks Foreningen

L ager
Shuntab har ett lager av standardvéxlarei Sverige. Varje
modell levereras med:
Fyraanslutningar.
Plastskydd pa anslutningarna.
Ett blatt punktmarke som visar den sidan med en
kanal mindre.
Tillverkarens identifikationsdekal med serienummer.

Serienumret & uppbyggt pafdljande vis:

XAMMDD
X Star for motsvarande modell
1 H29 5 L59
2 L29 6 M59
3 M29 7 M109
4 H59 8 M19
A Stér for tillverkningsér
MM  Star for tillverkningsmanad
DD  Starfor tillverkningsdag och
000 ér ett Idpande serienummer

Tillval

Standardmodellerna kan erbjudas med foljandetillval:
Isolerad véxlare.
Olikatyper av anslutningar fér 10, 25 och 55-
modellerna.
"Hon" géngor for vaxlare med géngade anslutningar
Flansar till 55 och 100-modellerna.

Véarmeover foringsprocess

Varmedverforingen beror huvudsakligen pa
fiskbensmonstrets vinkel for varje individuell typ av
platta. Beroende pé kanalvaggarnas utseende genereras
olika grader av turbulens som bestdmmer mangden
varme som Overfors. Tre olika V-profiler (H,M och L)
finnstillgangliga.

H betyder: Hog varmedverforing med relativt hdgt
tryckfall.

M betyder: Medium varmedverféring med relativt
medium tryckfall.

L betyder: L&g varmedverforing med relativt 1agt
tryckfall.

Foljande bilder visar forenklat de tre fiskbensmonstren.
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Shuntab Sverige AB Varmevaxlare

Design Prestanda
Dimensioner Vaxlaren ar godkand for foljande temperaturer och tryck:
Till&tet arbetstryck:
B Max 30 bar
3 Till&ten arbetstemperatur:

Max. +200°C/ Min. —160°C

Vaxlaren kan emellertid &ven anvéndasi system déar
temperaturen & hogre d&n 200°C om trycket minskas.

ot Nedst&ende diagram visar denna begransning.
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Figur 2 Tilldtet omride
Modell | A | B | E| F | Voym Vikt
mm | mm [ mm| mm Per Tom 10
Kanal
liter kg
M19 282 | 127 | 81| 239 | 0,055 | 1,35+0,116xN
0 r !
H29 525| 119 | 66 | 476 | 0,12 | 2,3+0,20xN 0 100 200 ELi]
M29 525 | 119 66 | 476 0,12 2,3+0,20xN A rbetstemperalur °C

L29 525 119 [ 66 | 476 | 0,12 | 2,3+0,20xN

Figur 3 Forhallandet mellan till ten temperatur och till &tet arbetstryck
H59 5291268 | 177| 460 [ 0,27 | 8,1+0,44xN

M59 520 [ 268 | 177 460 | 0,27 | 8,1+0,44xN

L59 520 [ 268 [ 177 460 | 0,27 | 8,1+0,44xN lefusongat Igjlerlng
M109 780 [ 341 [ 236( 690 | 0,48 | 15,6+086xN

i Isolering
I solering 30mm illkommer Polyuretanskum, 30mm, appliceras permanent pa
Tabell 1 varmevéaxlaren. Isoleringen &r fri frdn CFC och tal

. temperaturer upp till 170°C. Véarmeledningstalet &r
C=10+21 x N(mm) férM18 mindre @n 0.035W/m* K
C= 9+256xN (mm) fér H25, M25 och L25 ’
C=10+248x N (mm) for H55, M55 och L55 .
C=11+246x N (mm) for M100 Montering

Modell M19 Levereras med vaggfasten.

N = Antal plattor Modell H-M-L29 Levereras med véggféasten.

Tillval golvstativ.
Modell H-M-L59 Levereras med golvstativ.

Andutningar D métt
Modell M109 Levereras med golvstativ.
M19 R25 utv ganga 19,5 mm 9

H-M-L29 R25 utv ganga 29,5 mm
H-M-L59 R50 utv ganga 37,5 mm

M109 DNG65 svetsanda 120 mm
Material
Plattor: ASTM 316 (W.-1.4401,SS2347)
Lodmaterial: K oppar 99,9% Rétten till andringar forbehdlls
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